
FÜR ANWENDUNGSBEREICHE 
MIT HÖHEREN THERMISCHEN 
BELASTUNGEN.
Viega Megapress S



FÜR DICKWANDIGE STAHLROHRE IN NAH- 
UND FERNWÄRMEANLAGEN VON ⅜ BIS 2 ZOLL. 

Mit dem Pressverbindersystem Megapress von Viega kön-
nen dickwandige Stahlrohre nach DIN EN 10255, DIN EN 10220/ 
10216-1 oder DIN EN 10220/10217-1 beispielsweise in Heizungs-, 
Kühl- oder Sprinkleranlagen „kalt“ verpresst werden. Durch das 
ergänzende Megapress S-Programm in den Dimensionen ⅜ bis 
2 Zoll steht die schnelle und sichere Verbindungstechnik auch für 
Fernwärmeanlagen ab Gebäudeeintritt nach AGFW FW 524 oder 
für Industrieanlagen mit Betriebstemperaturen bis zu +140 °C zur 
Verfügung. Die Megapress S-Verbinder sind mit einem FKM- 
Dichtelement ausgestattet und an einem weißen Punkt auf dem 
Pressanschluss sowie dem Hinweis „FKM“ zweifelsfrei erkennbar.

Wirtschaftlich und sicher. Megapress S ist durch die kalte 
Pressverbindungstechnik einfach schneller, sicherer und wirt-
schaftlicher als Schweißen. Die Viega SC-Contur führt bei 
versehentlich unverpressten Verbindungen zu einer Zwangsun-
dichtigkeit und sorgt für Sicherheit bei der Montage.

Den Eignungsnachweis von Megapress S-Verbindern für 
den Einsatz in Primär- und Sekundärleitungen von Nah- und 
Fernwärmeanlagen ab Gebäudeeintritt hat Viega gemäß Arbeits-
blatt AGFW FW 524 über das Materialprüfungsamt (MPA) NRW in 
Dortmund geführt. Für den Einsatz sind die Technischen An-
schlussbedingungen (TAB) des Wärmeversorgers zu beachten. 
In Nah- und Fernwärmeanlagen nach AGFW FW 524 werden 
Stahlrohre nach DIN EN 10216-2 oder DIN EN 10217-2 einge-
setzt. Die darin enthaltenen Stahlwerkstoffe P195GH (1.0348), 
P235GH (1.0345) sowie P265GH (1.0425) können in Kombination 
mit den Megapress S-Pressverbindern verwendet werden. 
Zusätzlich wurden das Alterungsverhalten der Werkstoffe unter 
anderem beim Fernwärme-Forschungsinstitut (FFI) in Hannover 
sowie beim O-Ring Prüflabor Richter geprüft. Darüber hinaus 
sind die Megapress S-Verbinder auch TÜV-zertifiziert.

Anschluss einer Fernwärmeübergabestation – mit Megapress S sekunden-
schnell verpresst.

viega.de/Megapress-S

Gründe für Megapress S
	Ƶ Wirtschaftlich durch bis zu 60 % weniger 
Montagezeit bei der Verbindung gegenüber 
Schweißen.

	Ƶ Absolut brandsicher, da bei der kalten Presstechnik 
weder Flammen noch Rauchgase entstehen.

	Ƶ Das FKM-Dichtelement ist geeignet für 
Betriebstemperaturen bis zu +140 °C.

	Ƶ Viega SC-Contur in allen Megapress S-Verbindern. 
	Ƶ Verpresst dickwandige Stahlrohre von ⅜ bis 2 Zoll – 
unabhängig, ob das Rohr nahtlos, geschweißt, 
schwarz, verzinkt oder epoxidharzbeschichtet ist. 

Viega GmbH & Co. KG
Postfach 430/440
57428 Attendorn
Deutschland
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