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VERBINDUNGEN FUR
ZUVERLASSIGKEIT,
KOMFORT UND SICHERHEIT.

Wir sind Viega. Wir installieren die Lebensadern

der Gebaude von morgen.

Wir sorgen dafur, dass Energieeffizienz, Sicherheit und Komfort zum alltaglichen

Standard werden. Indem wir Gebaude ganzheitlich betrachten und Raume zu
Lebensraumen machen. Aber wir installieren nicht nur Warme und Wohlfuhlen,
sondern auch neues Denken, Fachwissen, Fortschritt und die Starke echter In-
novationen. DafUr steht unser Pressverbindersystem Megapress: Es ermoglicht
sichere, schnelle und wirtschaftliche Pressverbindungen in Stahlrohrsystemen —

ganz ohne SchweiBen. FUr hohe Effizienz und zuverlassige Losungen in Heizungs-,

KUhl- und Industrieanwendungen.

i viega.de/Megapress
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SPART MONTAGEZEIT,
LOHNKOSTEN UND JEDE
MENGE SCHWEISARBEIT.

Viega Megapress. Ob dick- oder dunnwandig, lackiert oder verzinkt,
beschichtet oder schwarz — Stahlrohre sind vielseitig einsetzbar, langlebig
und besonders robust. Gut also, dass Viega mit dem Megapress-System
eine Innovation prasentiert hat, die Stahlrohre fur den Heizungs-, Kihl- oder

industriellen Anlagenbau wirtschaftlich interessant macht.




Ein System fiir alle Falle

Viega Megapress ist die Presstechnik, mit
der selbst dickwandige Stahlrohre verpresst
werden kénnen. Die rohrumgeformten Ver-
binder aus dem Stahlwerkstoff 1.0308 mit
Zink-Nickel-Beschichtung garantieren dabei
héchste Qualitat, Robustheit und damit nattr-
lich auch Langlebigkeit. Stahlrohre nach
DIN EN 10255 in Gewinderohrqualitat sowie
nach DIN EN 10220/10216-1 und DIN EN 10220/
10217-1 in Siederohrqualitat in den Dimen-
sionen 3 bis 4 Zoll kénnen mit dem Viega
Megapress-System sicher und zuverlassig
verbunden werden.

Wirtschaftlich im Vorteil

Gegenlber herkdmmlichen Verbindungs-
techniken fUr dickwandige Stahlrohre ist Viega
Megapress klar im Vorteil. Doch vor allem im
Vergleich zu SchweiBen ist die kalte Presstechnik
weit Uberlegen. Zwar ist Schwei3en bis heute
eine bewahrte Methode, es ist aber auch mit
einem hohen zeitlichen Aufwand, permanenter
Brandgefahr und starker korperlicher Bean-
spruchung verbunden. Das macht SchweiBen
nicht nur wirtschaftlich unattraktiv — das Tragen
von schweren Gasflaschen und SchweiBgeréten
ist zudem ein echter Knochenjob, besonders
wenn die Verbindung in mehreren Metern Hohe
oder an schwer zuganglichen Stellen liegt. Viega
Megapress ist durch die kalte Pressverbindungs-
technik einfach schneller, sicherer und wirt-
schaftlicher. Die Viega Presswerkzeuge sorgen
zudem flr dauerhaft sichere Verbindungen.

Ob nahtlos, geschweiBt, verzinkt, industriell lackiert, epoxidharzbeschichtet oder schwarz:
Viega Megapress verbindet Rohre mit unterschiedlichsten Oberfldchen.

Dauerhaft und sicher — von % bis 4 Zoll!

% Zoll V2 Zoll % Zoll

1 Zoll

Megapress G (HNBR-Dichtelement)

1 Zoll 12 Zoll

ANWENDUNGEN ZULASSUNG

TUV |vds

Heizung/Kihlung TUV VERBAND
Druckluft/technische Gase TUV
. ROVED,
(z.B. Stickstoff) gﬂo P»ao%A
. —] Lloyd's
Sprinkler VdSs K DNV ) Reg;,\ster
(nass, nass/trocken, trocken)
DNV.COM/AF
Schiffbau DNV, LR,
RINA, BV {
RI}H FFl rernwirme
Industrie TUV FORSCHUNGSINSTITUT
Fernwarme MPA, FFI
(gemaB AGFW FW 524)
mit Megapress S bis 2 Zoll
Durch dick und diinn ¢

Sowohl dickwandige Stahlrohre in Gewinderohr-
qualitat als auch solche in Siederohrqualitat —
sogar in den ZwischengroBen 38, 44,5 und
57 mm - kénnen mit Viega Megapress verbun-
den werden. Die Verbinder sind speziell auf die
Verarbeitung unterschiedlicher RohrauBen-
durchmesser und Wandstarken ausgelegt und
bieten so ein HéchstmaB an Flexibilitat.

Rohrwandstarken und AuBBen-
durchmesser nach DIN EN 10255,
DIN EN 10220/10216-1

und DIN EN 10220/10217-1

2V2 Zoll 3 Zoll

2 Zoll 4 Zoll

@ Megapress (EPDM-Dichtelement)

O  Megapress S (FKM-Dichtelement)
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SCHNELL, SAUBER, SICHER
UND VOLLIG SCHWEIISFREI.

Viega Megapress. Bel schwarzen Stahlrohren hiel3 es bisher fast immer:
SchweiBarbeit. Mit Viega Megapress halt nun die Presstechnik Einzug in die
Stahlrohrinstallation und bringt dabei gleich eine ganze Reihe von Vorteilen

mit sich.

Bis zu 80 % schneller fertig

Die Verbindung mit Viega Megapress ist in wenigen Arbeits-
schritten erledigt. Einfach das Stahlrohr ablangen, entgraten,
reinigen und die Einstecktiefe des Verbinders auf das Rohrende
Ubertragen 01. Wenn der Pressverbinder bis zur Markierung auf
das Rohr gesteckt ist, kann eine Pressbacke (3 bis 1 Zoll)
oder ein Pressring (3 bis 4 Zoll) angelegt werden 02. Im An-
schluss wird der Pressverbinder von 3 bis 2 Zoll mithilfe einer
Viega Pressgun kraftschllssig verbunden. Wirtschaftlich und

unkompliziert 03. Auch die XL-Dimensionen 2¥ bis 4 Zoll kdnnen
mit einer Viega Pressgun und dem Pressgun-Press Booster
einfach, schnell und sicher verpresst werden 04. AbschlieBend
das Sicherheitsfahnchen am Pressverbinder entfernen, um zu
signalisieren, dass an dieser Stelle bereits verpresst wurde. Dabei
ist unerheblich, welche Stahlrohrwandstarke verarbeitet wird,
solange die Rohre der DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1 oder
DIN EN 10220/10217-1 entsprechen.




Das Ergebnis ist eine sichere und dichte Verbindung, die sofort
voll belastbar ist. AbkUhlzeiten oder eine Brandwache entfallen.
Und das Beste: Die Presstechnik ist nicht nur sicherer und leichter,
sondern auch wirtschaftlicher. Im Vergleich zu SchweiBen lassen
sich bei den Dimensionen 3 bis 2 Zoll mit Viega Megapress
bei der Verbindungstechnik bis zu 60 % Montagezeit einsparen
bei den Dimensionen 22 bis 4 Zoll sind es sogar bis zu 80 %.
Beispielsweise ist eine 4-Zoll-Pressverbindung in unter 20 Sekun-
den mdaglich. SchweiBen dauert hier je nach Aufwand Uber
25 Minuten. Ahnlich verhalt es sich mit anderen Methoden wie
Gewinde-, Rollnut- oder Kupplungsverbindungen — auch diese
kénnen in puncto Schnelligkeit mit der kalten Presstechnik nicht
mithalten und sind deutlich zeitintensiver.

Eine neue Dimension von Kraft

Mit den XL-Dimensionen lassen sich auch gréBere Stahlrohre
von 2%z bis 4 Zoll verpressen. Dass dabei der Kraftaufwand

fur eine kraftschllssige Verbindung steigt, ist logisch — ebenso
logisch und clever ist die L&sung von Viega: der Pressgun-
Press Booster. Dieser Kraftverstarker, der einfach auf eine
Viega Pressmaschine aufgesteckt wird, stellt die bendtigte
Pressenergie flr eine zuverléssige Verbindung sicher. Die fest
integrierte Gelenkzugbacke besitzt eine speziell fir die Verpres-
sung mit den Megapress XL-Pressringen entwickelte Geometrie
der Kugelkopfe. Sie Ubertragt die erhdhte Presskraft sicher und
eine versehentliche Verwendung mit inkompatiblen Pressringen
wird so ausgeschlossen. Ein zusatzlich am Presswerkzeug
angebrachter Tragegurt sowie das geringe Gewicht des Pressgun-
Press Boosters sorgen zudem fir groBtmdégliche Ergonomie bei
der Arbeit. Das macht den Pressgun-Press Booster zu einer der
innovativsten Lésungen im Markt.

[y

Griinde fiir Viega Megapress
Wirtschaftlich durch bis zu 60 % weniger Monta-
gezeit bei der Verbindung gegentber SchweiBen
bei den Dimensionen 3 bis 2 Zoll sowie bis zu
80 % bei den Dimensionen 22 bis 4 Zoll
Absolut brandsicher, da bei der kalten Press-
technik weder Flammen noch Rauchgase ent-
stehen
Kein zusétzlicher Zeit- und Kostenaufwand
fur Brandschutzvorkehrungen
Viega SC-Contur in allen Megapress-Verbin-
dern — versehentlich unverpresste Verbindungen
fallen bei einer Dichtheitsprifung sofort auf
Universell einsetzbar, verpresst dickwandige
Stahlrohre in den Anschlussnennweiten 3 bis
4 Zoll und unabhangig davon, ob das Rohr
nahtlos, geschweif3t, verzinkt, industriell lackiert,
epoxidharzbeschichtet oder schwarz ist

Das Stahlrohr abldngen, entgraten, reinigen und die
Einstecktiefe des Pressverbinders auf dem Rohrende
markieren

Den Pressverbinder bis zur Markierung auf das Rohr
stecken und die Pressbacke (3% bis 1 Zoll) oder den
Pressring (% bis 4 Zoll) anlegen

Den Pressverbinder von 3% bis 2 Zoll mithilfe einer Viega
Pressgun kraftschllssig verbinden

Die XL-Dimensionen 22 bis 4 Zoll werden mit einer
Viega Pressgun und dem Pressgun-Press Booster

einfach, schnell und sicher verpresst (zwei Presshibe
der Pressgun notwendig)

~

Viega Megapress



7

r

SORGT FUR DICHTEN
EINSATZ VON STAHLROHREN.
MIT SICHERHEIT.

01

Viega Megapress mit SC-Contur. Dic wirtschaftliche Uberlegenheit
der Pressverbindungstechnik liegt in der sekundenschnellen, einfachen
Montage. Aber auch beim Thema Sicherheit kann Megapress — so wie alle
Viega Pressverbindersysteme — dank der SC-Contur besonders glanzen.

Die Viega SC-Contur ist ein Sicherheitsfeature, das bei unver-
pressten Verbindungen zu einer garantierten Zwangsundichtigkeit
fUhrt. So werden versehentlich unverpresste Verbindungen bei
einer Dichtheitsprifung sofort sichtbar und kdnnen nachtréglich
verpresst werden. Die Viega SC-Contur sorgt fUr ein Hochstmal
an Sicherheit — und das Uber den gesamten Prifbereich.

Komplexe Anforderungen, einfache L6sung

Naturlich sind auch Viega Megapress und Megapress S mit der
SC-Contur ausgestattet. Die Zwangsundichtigkeit geschieht bei
den Megapress-Systemen durch eine Toleranzoptimierung zwi-
schen Pressverbinder und Stahlrohr. Die beste Antwort auf die
besonderen Anforderungen, die unterschiedliche Wandstarken
und Oberflachen von Stahlrohren an einen Verbinder stellen.

Durch die Abstimmung des Verbinderdurchmessers auf
die zahlreichen Stahlrohrvarianten wird Megapress zu einem
flexiblen Stahlrohrverbindersystem 01.

Sicherheit auf einen Blick

Die Dichtheit der gesamten Installation I&sst sich dank der
SC-Contur einfach und zentral prifen. Der Prifoereich trocken
liegt dabei zwischen 22 mbar und 3 bar, wahrend der Priifbereich
der Dichtheitsprifung nass von 1 bis 6,5 bar reicht. Damit erfUllt
Viega Megapress nicht nur die Anforderungen der géngigen
Normen und Regelwerke, sondern Ubertrifft diese stellenweise
sogar — z.B. mit einem deutlich gréBeren Druckbereich.



©

. .. . Dichtelement
Nicht fiir Trinkwasser

Viega Megapress ist — mit Aus-
nahme der Megapress-Uber-
gangsstucke fur Trinkwasser
aus Siliziumbronze — nicht flr
die Installation von Trinkwas-
serleitungen geeignet. Jeder
einzelne Verbinder verflgt
Uber eine deutlich sichtbare
Kennzeichnung 02. Eine
Verwechslung oder eine ver-
sehentlich falsche Verwendung
von Viega Megapress ist
damit ausgeschlossen.

Viega Megapress

Trennring

Schneidring

Bei den Verbindern bis 2 Zoll verhindert ein Trennring vor dem Dichtelement, dass dieses beim
Einfahren des Rohres beschédigt wird. Wéhrend der Verpressung drickt sich der Schneidring
in das Rohr und gibt der Verbindung besondere Festigkeit.

Fur alle Falle und auf Nummer sicher

140°C —

Die Megapress-Verbinder mit EPDM-Dichtelement in den Dimensionen 3 bis 2 Zoll —
verfligen Uber ein Profildichtelement 03 und kénnen fur Betriebstemperaturen

bis max. 105 °C eingesetzt werden. Die Megapress S-Verbinder sind mit einem 100°C |
FKM-Dichtelement ausgestattet und geeignet fir Betriebstemperaturen bis max.
140°C. In den Dimensionen 3 bis 2 Zoll verfligen die Megapress S-Verbinder
Uber ein Runddichtelement 04 sowie Uber einen verstérkten Trennring. Die —
Megapress S XL-Verbinder in den Dimensionen 22, 3 und 4 Zoll sind hingegen
mit einem Runddichtelement mit erhéhter Schnurstérke 05 ausgestattet.

Alle Megapress-Dichtelemente ermdglichen es, nahtlose, geschweilte, verzinkte,
industriell lackierte, epoxidharzbeschichtete und schwarze Stahlrohre zu verpressen.

Maximale Betriebstemperaturen der
verschiedenen Dichtelemente

05

Megapress-Profildichtelement bis 2 Zoll Megapress S-Dichtelement bis 2 Zoll Megapress S XL-Dichtelement ab 272 Zoll



FUR HOHE ANFORDERUNGEN
UND HOCHSTE ANSPRUCHE.

Viega Megapress/Megapress S - fiir die Industrie und den Anlagenbau.
Bei der Installation von Rohrleitungen in der Industrie gibt es eine Menge zu
beachten. Ob Kihl-, Heizungs-, Sprinkler-, Druckluft- oder Fernwarmeanlagen —
jede Anwendung bringt eigene Anforderungen mit sich, die schnell gréBere
Dimensionen annehmen kdnnen. Viega Megapress/Megapress S bietet in allen
Fallen eine Reihe von Vorteilen, die den entscheidenden Unterschied machen.

GroBe Rohrdimensionen fiir niedrige Temperaturen
Wenn es um Kihlanlagen geht, werden in der Industrie bekanntlich
eher groBBe Dimensionen verwendet, um die bendtigte Kihlleis-
tung transportieren zu kénnen 01. Die XL-Dimensionen von 2%2
bis 4 Zoll werden dieser Anforderung gerecht und ermdéglichen
es, auch in groBen Kihlanlagen komplett auf Schwei3en zu
verzichten. Mit den Dimensionen 3 bis 2 Zoll kann die Anlage
problemlos auf kleinere Dimensionen gebracht werden.

Korrosionsschutz und Zeitersparnis in einem Verbinder
Bei Kuhlanlagen ist besonderes Augenmerk auf den Korrosions-
schutz zu legen. Durch das hohe Temperaturgefélle zwischen
transportiertem Medium und der umgebenden Raumluft kommt
es schnell zur Bildung von Tauwasser — was die Korrosions-

gefahr erhdht. Um dem vorzubeugen, werden in Kiihlanlagen
meist industriell lackierte Stahlrohre mit einer Beschichtung nach
AGI-Arbeitsblatt Q 151 verwendet. Wird die Installation aber mit
der SchweiBtechnik verbunden, muss genau diese Beschichtung
zunachst vom Rohr entfernt und nach dem SchweiBen wieder
aufwendig aufgetragen werden. Mit Megapress ist das anders:
Die Verbinder kdnnen direkt auf das nach AGI-Arbeitsblatt Q 151
beschichtete Rohr gepresst werden.

Industrielle Heizungsanlagen

Dickwandige Stahlrohre sind fUr den Einsatz in der Industrie wie
geschaffen. Das Megapress-System ist den hohen Anforderungen
der Industrie gewachsen und dank der kalten Presstechnik schnell
und sicher installiert.



Sprinkler- und Feuerléschanlagen

Sprinkleranlagen aus dickwandigem Stahlrohr 03 sind aufgrund
ihrer Robustheit, Stabilitdt und Langlebigkeit in Gebauden mit
hohen Risikoklassen, wie industriellen und gewerblichen Anlagen,
zwingend erforderlich und sogar vom Gesetzgeber vorge-
schrieben. Schlielich missen sie nicht nur im Fall eines Brandes
groBer Hitze widerstehen, sondern auch im Alltag erhdhten
auBeren Beanspruchungen standhalten. Viega Megapress ist
in den Dimensionen % bis 4 Zoll ideal flr die Erstellung und
Erweiterung ebensolcher Sprinkleranlagen geeignet. Das System
besitzt eine VdS-Zertifizierung und erflllt die Vorgaben der
héchsten VdS-Risikoklassen. Bis dato durften nur Nutkupp-
lungssysteme oder die SchweiBtechnik in den hdchsten Brand-
gefahrenklassen (Produktions- und Lagerrisiken) eingesetzt
werden. Mit Megapress kann auch hier bedenkenlos gepresst
werden. Zudem kann Viega Megapress fur Wandhydrantenan-
lagen nach DIN 14462 in ,nass“-Anlagen verwendet werden.

Druckluftanlagen und technische Gase

Gute Beispiele fur Stahlrohrinstallationen in der Industrie sind
zudem Druckluftanlagen 04 und Rohrnetze fur technische
Gase wie beispielsweise Stickstoff 06. Viega Megapress erflllt
auch hier die hohen Anforderungen, erleichtert die Installation
im Deckenbereich von Industriehallen und erméglicht praktische
T-Stlck-Installationen fur einen besonders schnellen, sicheren
und sauberen Anschluss an Geréate.

Nah- und Fernwarmeanlagen

Megapress S in den Dimensionen 3 bis 2 Zoll kann auch fur
dickwandige Stahlrohre in Nah- und Fernwarmeanlagen 02
verwendet werden. Die Pressverbinder konnen ab Gebaudeein-
tritt fOr Priméar- und Sekundérkreise bei indirektem Anschluss
sowie flr Systeme mit direktem Anschluss eingesetzt werden.
Das eingesetzte FKM-Runddichtelement ist geeignet fur
Betriebstemperaturen bis zu +140°C. Die Megapress S-Dimensio-
nen (bis 2 Zoll) erflllen die hohen Anforderungen des Arbeits-
blattes AGFW FW 524. Zahlreiche Prifungen von unabhangigen
Laboren sowie ein Prifbericht vom Materialprifungsamt Dort-
mund (MPA) bestétigen die Eignung fir Fernwarmeanlagen
nach AGFW FW 524. Dabei kann das System z. B. fur Fern-
warme-/Heizwasser nach AGFW FW 510 oder nach ONORM
H 5195-1 genutzt werden. Sonderbauteile wie das flachdich-
tende Einsteckstick und die Flansche PN 25/40 runden das
praxisgerechte Megapress S-Artikelspektrum ab. In Nah- und
Fernwarmeanlagen werden auch Stahlrohre nach DIN EN 10216-2
oder DIN EN 10217-2 eingesetzt. Die darin enthaltenen Stahl-
werkstoffe P195GH (1.0348), P235GH (1.0345) sowie P265GH
(1.0425) kénnen in Kombination mit den Megapress S-Pressver-
bindern (bis 2 Zoll) verwendet werden.

-
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AUCH IM KLEINEN
MAISSTAB VON
GROREM VORTEIL.

Viega Megapress in der Haustechnik. Dickwandige
Stahlrohre haben aufgrund ihrer hohen Robustheit im
Heizungsbau schon immer eine entscheidende Rolle ge-
spielt. Bei Neuinstallationen, aber auch in Altbestanden und
somit bei der Sanierung begegnet man ihnen regelmagig.
Gut, wenn man dann auf ein so umfangreiches System wie
Viega Megapress zurtckgreifen kann.




Einfache Verbindung von Alt und Neu

Bei Sanierungen alterer Wohnhauser trifft man haufig auf
jahrzehntealte Stahlrohrinstallationen 01, die aufgrund ihrer
Robustheit oft noch in gutem Zustand sind. Der Installateur
kann dann z.B. beim Kesseltausch an die bestehende In-
stallation anschlieBen. Was bisher nur durch aufwendige
Gewindelbergange oder Schweil3en zu realisieren war, er-
maglicht Megapress ganz ohne SchweiBen. Kein Zeitverlust
durch nachlaufendes Wasser und keine Brandgefahr.
Dank Viega Megapress ist ein wirtschaftlicher und sicherer
Anschluss an bestehende dickwandige Stahlrohre machbar.

Nicht nur der generelle Anschluss, sondern auch einfache
Rohrverbindungen mit unterschiedlichen Abmessungen sind
maglich. Mit den Megapress-Ubergangsstiicken und -Reduzier-
muffen kdnnen Stahlrohre mit den speziellen AuBendurch-
messern 38, 44,5 und 57 mm angebunden werden.

Keine zusatzlichen Werkzeugkosten

Die Verbinder k&nnen trotz der speziellen Siederohrabmessungen
mit den bisherigen Megapress-Pressringen verarbeitet werden.
Es entstehen daher keine zusétzlichen Werkzeugkosten.

GroBe Vorteile schon ab 3% Zoll

Mit der Dimension 3% Zoll bietet Viega einen echten Problem-
|6ser. Der bisher aufwendige Heizkdrpertausch in Stahlrohr-

installationen kann dank Megapress ohne Brandgefahr, Be-

schadigungen oder Verschmutzungen auch bei schwierigen
Platzverhéltnissen realisiert werden 02. Schnell, einfach und

unkompliziert.

Reparaturen einfach dazwischenschieben

Auch Reparaturen oder der nachtragliche Einbau ist Gber
T-Stlcke flr einen Heizungsanschluss moglich. So kann

das betroffene Stlick herausgeschnitten und die Megapress-
Reparaturschiebemuffe 03 dazwischengesetzt werden.

Im Anschluss sorgt die sichere Verpressung fur eine schnelle
und saubere Reparatur oder Erweiterung.

-
[P]
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TRINKWASSERUBERGANGE -
JETZT NOCH EINFACHER.

Fir die Reparatur oder Sanierung von Trinkwasseranlagen mit ver-
zinkten Stahlrohren steht nun eine Viega Megapress-Programmerweiterung
zur Verfugung, die gro3e Flexibilitat bei der Installation mit den Vorteilen kalter
Presstechnik kombiniert.




Spezieller Ubergang fiir Trinkwasserleitungen

Eigentlich nicht fUr Trinkwasseranlagen geeignet, bietet das
Megapress-System doch eine einfache Losung. Die nach wie vor
haufig vorkommenden verzinkten Stahlleitungen in Trinkwasser-
installationen kdnnen Uber das Megapress-Ubergangsstiick
(Modell 4213.2) aus Siliziumbronze an Kupfer- und Edelstahl-
rohre angebunden werden. Hier ist die FlieBregel zu beachten.
Erhaltlich in den Dimensionen 2 Zoll x 15 mm bis 2 Zoll x 54 mm,
erleichtert Megapress damit auch die Sanierung von Trinkwasser-
anlagen im Bestand.

Modell 4211.4
Megapress-Ubergangssttick
mit AuBengewinde (R)

Modell 4212.4
Megapress-Ubergangsstiick
mit Innengewinde (Rp)

Mit den neuen Modellen kénnen z. B. Armaturen wie Schrag-
sitzventile in bestehenden Installationen ausgetauscht oder
nachtraglich eingebaut werden. Umstandliches Gewindeschneiden
und der Umgang mit Spezialverschraubungen entfallen, was
eine groBe Arbeitserleichterung bedeutet. Die einfache und
sekundenschnelle Verpressung dank bewéhrter Presstechnologie
sorgt fur maximale Sicherheit, Geschwindigkeit und Komfort auf
der Baustelle.

Sowohl die neuen Modelle als auch das bestehende verfligen Uber
einen speziellen Schneidring, sodass alle drei fir dickwandige
Edelstahlrohre in vielen Edelstahlwerkstoffen verwendet werden
konnen (1.4301, 1.4306, 1.4307, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4550
und 1.4571 geméB DIN EN 10216-5 und DIN EN 10217-7). Damit
lassen sich unterschiedlichste Einsatzbereiche abdecken — von
Trinkwasserleitungen bis hin zu industriellen Anwendungen.

Ergénzend zum bewéahrten Megapress-Modell 4213.2 mit
zwei Pressanschlissen, wird das Sortiment durch zwei neue
Modelle mit je elf Artikeln erweitert: Megapress-Ubergangs-
stlick mit AuBengewinde (R) (Modell 4211.4) und Megapress-
Ubergangsstiick mit Innengewinde (Rp) (Modell 4212.4).

Modell 4213.2
Megapress-Ubergangssttick

Mit Schiebebereich ausgestattet -
in nur finf Schritten zum Erfolg

01 AusschnittsmaB ermitteln:

MaB auf dem Rohr anzeichnen

02 Rohr trennen und vorbereiten: Rohr recht-
winklig durchtrennen, innen und auf3en entgraten
sowie Schmutz- und Rostpartikel entfernen

03 Schiebebereich markieren: minimale und
maximale Einstecktiefe anzeichnen

04 Megapress-Ubergangsstiicke aufschieben:
bis zum Anschlag auf das Rohr schieben

05 Armatur montieren und verpressen: ein-
schrauben, mittig ausrichten und verpressen — fertig!

[

Vorteile auf einen Blick
Geschwindigkeit: schnelle Montage ohne
Gewindeschneiden
Einfacher Einbau: Durch den integrierten
Schiebebereich der Gewindelbergangsstiicke
wird die Montage im Bestand noch einfacher
Hochste Sicherheit: Bewahrte kalte Press-
technik sorgt fur dichte Verbindungen — die
dank SC-Contur bei der Dichtheitsprifung im
unverpressten Zustand sichtbar undicht sind
Flexibilitat: viele Varianten erhaltlich,
geeignet fur dickwandige (verzinkte) Stahl-
oder Edelstahlrohre von ¥z bis 2 Zoll
Zulassung: geprtft fUr Trinkwasser (DVGW/
OVGW)

-
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DIREKTER ANSCHLUSS
IN NUR ZWEI MINUTEN.

Viega Megapress-/Megapress S-Einpressanschluss. Stahlrohre sind
der Inbegriff fur Langlebigkeit und Robustheit. Doch was, wenn in eine
bestehende Installation nachtraglich ein zusatzlicher Anschluss eingebracht
werden soll? Was bisher nur mit groBem Aufwand maoglich war, ist mit den
Einpressanschlissen von Viega schnell, effizient und komfortabel umsetzbar.




01 Eine spezielle Bohrflihrung zur Fiihrung der Bohrwelle wird am Stahlrohr befestigt. 02 Bohrung mit der Bohrmaschine durchfihren und Bohrfuhrung
wieder abnehmen. 03 Einpressanschluss mithilfe des Pressmaschineneinsatzes in das Rohr einpressen. 04 Fertig ist der ideale Stahlrohranschiuss beispiels-

weise fur Thermometer, Manometer oder Entleerungen.

05 Das Werkzeugset fur den Einpressanschluss umfasst alle Teile, die fr das nachtrégliche Einbringen von An-
schlissen in bestehende Rohrleitungen bendtigt werden: Bohrfihrung, Bohrwelle, Pressmaschineneinsatz und
Positionierungshilfe.

Flexibel einsetzbar. Die Megapress-Einpressanschlisse
mit EPDM- oder FKM-Dichtelement sind echte Problemldser,
wenn es darum geht, nachtraglich Anschltsse in eine be-
stehende Stahlrohrinstallation einzubringen. Hierflr kdnnen mit
dem passenden Werkzeugset dickwandige Stahlrohre ohne
umsténdliche Vorarbeiten angebohrt und der neue Anschluss
eingepresst werden. Fur die Nutzung gentigen eine handels-
Ubliche Bohrmaschine sowie eine Viega Pressmaschine (auBer
Picco-Pressgun). Die Einpressanschlisse sind geeignet flr
Stahlrohre nach DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1 oder
DIN EN 10220/10217-1 in den Dimensionen 1%, 2, 2V, 3, 4, 5 und
6 Zoll und erhéltlich mit einem 3-Zoll-innengewinde. Ein Redu-
zierstlck auf ein ¥2-Zoll-Innengewinde ist zusatzlich verfugbar.

Bis zu 80 % schneller. Gegentiber dem Einschweilen eines
neuen Anschlusses ist mit den Einpressanschliissen eine
Montagezeitersparnis von bis zu 80 % mdglich. Die kdrperliche
Belastung fuUr den Fachhandwerker wird reduziert und nach nur
zwei Minuten ist die Verbindung zwischen Rohr und Anschluss
dank des werkseitig montierten Profildichtelements (in EPDM
oder FKM) dauerhaft dicht.

Eine saubere Sache. Das Einbringen eines neuen Anschlusses
in das Stahlrohr ist nicht nur einfach, sondern auch sauber. An
der BohrfUhrung kann ein Industriestaubsauger befestigt werden,
sodass bei der Bohrung anfallende Spane direkt abgesaugt
werden kénnen.

Spart Kosten und Platz. Der Einpressanschluss ist eine
kosten- und platzsparende L&sung fur das nachtragliche In-
stallieren eines neuen Anschlusses. Die Leitung wird lediglich
angebohrt und nicht komplett getrennt, wie z. B. beim Einbau
eines T-Stlcks. So kann der Einpressanschluss selbst an
schwer zuganglichen Stellen problemlos eingesetzt werden.

Schnell und sicher vor, wahrend und nach der Installation.
Die Schnelligkeit und Effizienz des Einpressanschlusses macht
sich nicht nur wahrend der Installation bemerkbar, sondern auch
davor und danach. Durch die Positionierungshilfe wird die ord-
nungsgemaBle Ausrichtung des Einpressanschlusses auf dem
Rohr wesentlich vereinfacht. Dies sorgt fur ein erhdhtes Mali
an Sicherheit. FUr die Installation des Anschlusses selbst ist
z.B. nachlaufendes Wasser im Leitungssystem dank der kalten
Presstechnik kein Problem. Wartezeiten und Betriebsausfélle
der Anlage werden auf ein Minimum reduziert.

Die Megapress-Einpressanschliisse sind nicht fiir Gas-
installationen geeignet.

140°C

100°C

Maximale Betriebstemperaturen der
verschiedenen Einpressanschilisse

—
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AUCH IN DER GAS-
INSTALLATION. EIN.ENDE.

F

Vlega Megapress G Belm Thema Gas steht d|e Slcherhelt an erster Stelle I
Dickwandige Stahlrohre sind daher vor allem fUr die industrielle Gasinstallation
pradestiniert — und kénnen mit Viega Megapress G-auch kalt verpresst werden.

Damit sind sie nicht nur eine zuverléssige, sondern dank Viega Megapress G

————sogar-eine-besonders haftliche Wahl.




Bewahrte Qualitdt. Mit Viega Megapress G flr dickwandige
Stahlrohre halt die kalte Presstechnik Einzug in die Gasinstallation.
Der Verbinder ist im Grunde identisch mit Viega Megapress: ein
Grundkérper aus dem rohrumgeformten Stahlwerkstoff 1.0808 mit
Zink-Nickel-Beschichtung. Eine Kombination, die sich bereits in

zahlreichen Gasinstallationen in Europa und den USA bewahrt hat.

(gPOVEDR,

f \ & Y
Deutsches

‘ '"“i}!{“ ——

DVGW Bautechnik m KDNV ))

CERT DNV.COM/AF

oy RI;FI Tov [OVGW

Register VERBAND GEPRUFT

Bewahrte Sicherheit. Keine Frage — auch Megapress G bietet
groBtmogliche Sicherheit bei der Installation dank der bewéhrten
Viega SC-Contur. Diese macht versehentlich unverpresste
Verbinder bei einer trockenen Dichtheitsprifung sofort sichtbar.
Die Megapress G-Pressverbinder erflillen die Funktion nicht nur
an einem Druckpunkt, sondern Uber den gesamten Prifbereich
zwischen 22 mbar und 3 bar. Damit sind die Anforderungen von
Normen und Regelwerken mehr als erflillt.

Profildichtelement aus HNBR. Die technischen Spezi-

fikationen des Werkstoffs sind auf den Einsatz in Gas-

installationen sowie Heizdl- und Dieselkraftstoffanlagen
ausgerichtet. Dabei wird auch bei Megapress G durch

das Dichtelement das Rohr an drei Stellen gleichzeitig
abgedichtet. Das sorgt auch bei rauen Oberflachen fir
eine dichte Verbindung.

ANWENDUNGEN ZULASSUNG

Erd- und Flussiggase

nach DVGW-Arbeitsblatt G 260 pvaw

Heiz6l und Dieselkraftstoffe DIBt
DNV,

) LR,

Schiffbau RINA,
BV

Industrie TOV

Fur Gase nach OVGW—RightIinie G31 )

und flr Flissiggas nach ONORM C 1301 OVGW

im gasférmigen Zustand

-
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HALT ALLEM STAND -

SELBS

ANFORDERUNGEN.

Viega Megapress G - vielseitig einsetzbar. \/icga Megapress G
deckt mit zahlreichen Bauteilen, wie Bogen, Muffen, T-Stlucken,
Flanschen, Gewindelbergangen und Verschraubungen, in den
Dimensionen Y2 bis 2 Zoll ein breites Installationsspektrum ab. Dabei
ist das System sowohl fur Erd- und FlUssiggase nach DVGW-Arbeits-
blatt G 260 als auch fur Installationen nach DVGW-TRGI 2018 sowie
TRF 2021 zugelassen.

HOCHS

EN

Bis zu 60 % schneller

Der groBe Vorteil von Megapress G: Dickwandige Stahlrohre
von Y2 bis 2 Zoll mussen kiinftig nicht mehr geschweiBt werden,
wodurch samtliche negativen Nebeneffekte des Schweil3ens
entfallen. Das macht Megapress G vor allem interessant fur
Gebaude mit hohen Brandlasten und Brandschutzanforderungen.
Aber auch die Arbeit wird erheblich erleichtert, da einfach bereits
vorhandenes Presswerkzeug verwendet werden kann, um eine
unlésbar zugfeste Rohrverbindung zu schaffen. Unterm Strich
ist Megapress G, bezogen auf die Verbindungstechnik, so bis
zu 60 % schneller als SchweiBen — und zu 100 % sicher.

In Osterreich ist Megapress G filr Gase nach OVGW-Richtlinie
G31 und fir Flissiggas nach ONORM C 1301 im gasférmigen
Zustand zugelassen. Das System eignet sich auch fir Medien
wie Heizol, Dieselkraftstoffe oder Druckluft und fur den Einsatz
in Industrieanlagen. Zudem ist Viega Megapress G HTB-gepruft
und bis zu einem maximalen Betriebsdruck von 5 bar (MOP 5)
freigegeben. Ideale Voraussetzungen flr zuverlassige Gasin-
stallationen.



Mehr als nur Gas. Industrielle Gasinstallationen sind einer der
zentralen Anwendungsbereiche flir Megapress G. Das System
kann aber noch mehr: Heiz6l- und Dieselkraftstoffanlagen
sowie Druckluftanlagen mit 6lhaltigem Medium Uber 25 mg/m?3
kénnen mit Megapress G installiert werden. Auch fur die Ver-
wendung von Erdgas-Wasserstoff-Gemischen bis zu 100 % H,
ist Megapress G freigegeben. Ganz gleich, ob die Installation
mit Rohren in Gewinde- oder Siederohrqualitéat erfolgt oder ob
das Rohr nahtlos, geschweiBt, verzinkt oder schwarz ist: Samt-
liche Rohre nach DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1 oder
DIN EN 10220/10217-1 kénnen mit Megapress G verpresst werden
(Detailangaben finden Sie auf Seite 24/25).

[,

Grinde fiir Viega Megapress G
Geeignet fur Erd- und FlUssiggase nach DVGW-
Arbeitsblatt G 260 sowie fur Heiz6l- und Diesel-
kraftstoffanlagen
Freigegeben flr bis zu 100 % Wasserstoff-
beimischungen
Zugelassen fir Gase nach OVGW-Richtlinie G31
und fur Fliissiggas nach ONORM C 1301 im
gasférmigen Zustand
Wirtschaftlich durch bis zu 60 % weniger Montage-
zeit, bezogen auf die Verbindungstechnik,
gegenuber SchweiBen
Absolut brandsicher, da bei der kalten Press-
technik weder Flammen noch Rauchgase
entstehen
Kein zuséatzlicher Zeit- und Kostenaufwand fur
Brandschutzvorkehrungen
Sicherheit durch Viega SC-Contur
Verpresst dickwandige Stahlrohre in den An-
schlussnennweiten 2 bis 2 Zoll, egal ob
das Rohr nahtlos, geschweiBt, verzinkt oder
schwarz ist

N
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INTELLIGENTE PRESSTECHNIK,
DIE MAISSTABE SETZT.

Viega Pressguns. Hochste Ausdauer dank vollig neuer Akkutechnologie,
optimiertes Handling auch bei beengten Platzverhaltnissen und mit mal3ge-
schneidertem Zubehor flr jede Anwendung: Die Viega Pressguns Uberzeugen
in jeder Hinsicht und machen das Verpressen in allen Dimensionen so leicht
wie noch nie.

Der Viega Systemkoffer
Koffersystem, kompatibel mit marktiblichen
Koffer- und Fahrzeugsystemen (Sortimo)
Einzelkoffer lassen sich miteinander verbinden
(inklusive Trolleymdglichkeit)
Einheitliche Kofferkdrper mit individuellen Einsatzen
fUr héchste Zukunftssicherheit
Einfaches Handling und maximale Flexibilitat
durch Trennung von Pressgun und Pressbacken
AuBerst robuste, spritzwassergeschlitzte Ausfiihrung
Beladungskapazitat pro Koffer: 25 kg
Sichere Aufbewahrung flir
alle Viega Presswerkzeuge:
B Die Viega Systemkoffer bie-
ten mit getrennten Koffern

fur Pressguns und Press-
backen hdchste Flexibilitét.

Mehr erfahren:
viega.de/Systemkoffer
viega.at/Systemkoffer



https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Systempresswerkzeuge/Systemkoffer.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Systempresswerkzeuge/Systemkoffer.html

1. Pressgun 6 Plus

® FUr metallene Pressverbindersysteme in den Dimensionen
12 bis 108 mm, fir Megapress-Stahlrohrverbinder in den
Dimensionen 3 bis 2 Zoll, fur Kunststoffrohrsysteme von
12 bis 63 mm. Presskraft 32 kN, Presszeit ca. 4 Sekunden,
Gewicht ca. 3,2 kg

® Mit Pressgun-Press Booster flir Megapress XL-Stahlrohr-
verbinder in den Dimensionen 2¥2, 3 und 4 Zoll

m Uber Bluetooth® mit der Viega Tool Services App smart ver-
netzbar

B Pressbackenaufnahme endlos drehbar

m Optimierte Beleuchtung der Pressstelle durch zwei LEDs

® Bis zu 35 % mehr Verpressungen dank Akkutechnologie und
optimierter, effizienterer Bauteile

m Serviceintervall 40.000 Verpressungen/4 Jahre, automatische
Sicherheitsabschaltung nach 42.000 Verpressungen

® Fingebaute Aufhangepunkte fir Tragegurt oder Balancer

2. Pressgun Picco 6 Plus

® FUr metallene Pressverbindersysteme in den Dimensionen
12 bis 35 mm, Megapress-Stahlrohrverbinder in den Dimen-
sionen 3 bis % Zoll und Kunststoffrohrsysteme von 12 bis
40 mm. Presskraft 24 kN, Presszeit unter 4 Sekunden, Gewicht
ca. 1,6 kg

m Uber Bluetooth® mit der Viega Tool Services App smart ver-
netzbar

m Kompakte Inline-Bauform ermdglicht Einhandbedienung

m 12-V-Akkusystem mit besserer Ausdauer

m Serviceintervall 40.000 Verpressungen/4 Jahre, automatische
Sicherheitsabschaltung nach 42.000 Verpressungen

3. Pressgun 6 B

® FUr metallene Pressverbindersysteme in den Dimensionen
12 bis 108 mm, fUr Megapress-Stahlrohrverbinder in den
Dimensionen 3 bis 2 Zoll und flr Kunststoffrohrsysteme von
12 bis 63 mm. Presskraft 32 kN, Presszeit ca. 5 Sekunden,
Gewicht ca. 3 kg

® Pressbackenaufnahme um 180° drehbar

m |deal fur niedrige und hohe Temperaturen durch akkulosen
Netzbetrieb

m Serviceintervall alle 2 Jahre, ohne Begrenzung der Ver-
pressungen

4. Pressgun-Press Booster

B [nnovativer Kraftverstarker fur Megapress XL mit integrierter
Gelenkzugbacke fur die Dimensionen 22, 3 und 4 Zoll

®m Optimal dimensionierte Presskraft fir hdchste Sicherheit

® Nur 9 kg Gewicht und ein praktischer Tragegurt sorgen flir
hohe Ergonomie sowie einfaches Handling

®m Auch fur Viega Pressmaschinen vom Typ 2 bis Pressgun 5
verwendbar (nicht mit Pressgun 6, Pressgun 6 B und den
Picco-Pressguns kompatibel)

Mehr Informationen zu den Viega Pressguns,
Pressbacken und dem passenden Zubehor:

viega.de/Systempresswerkzeuge

Clever: die Viega Tool Services App

Die Basis fur die interaktive Steuerung der

Viega Pressgun 6 Plus und Pressgun Picco 6 Plus bietet
die Viega Tool Services App. Einmal registriert und Uber
das Smartphone via Bluetooth® mit der App verbunden,
erlauben die smarten Viega Pressguns jederzeit das
Ablesen ihres Betriebszustandes. Der Akkustand kann
ebenso per App eingesehen werden wie die Zahl der
Verpressungen. AuBerdem lassen sich erweiterte Funk-
tionen zur Geréteeinstellung nutzen.

Jetzt die Viega Tool
Services App downloaden.

2 Ladenim
@& App Store

JETZT BEI
» Google Play

[

Viega Tool Services App
Einfache Bedienung Uber mobile Endgeréate
(Android-, iOS-App)
Diebstahlschutz durch Sperrfunktion sowohl
lokal Uber den Offline-Modus als auch aus der
Ferne Uber das Internet
Zugriff auf Gerdtedokumentationen und Bedie-
nungsanleitungen
Sichere Ende-zu-Ende-Verschllsselung

Autorisierte Viega Servicepartner

in lhrer Ndhe finden Sie unter:
viega.de/Tool-Service

viega.at/Systempresswerkzeuge

N
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https://www.viega.de/de/service/vts.html
https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Systempresswerkzeuge.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Systempresswerkzeuge.html

ROHRUBERSICHT.

Viega Megapress G: Flr die Verwendung mit Megapress G kdnnen Stahlrohre in Siederohrqualitat und in Gewinderohrqualitat
nach folgenden beiden Tabellen genutzt werden.

MEGAPRESS G - DIN EN 10220/10216-1, DIN EN 10220/10217-1 - SIEEDEROHRQUALITAT - ROHRREIHE 1

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurch- Rohrwandstarke Rohrwandstéarke
groBe durchmesser messer inkl. DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1
Beschichtung nahtlose Stahlrohre langsnahtgeschweiBte
Stahlrohre
[Zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
Yo 15 21,3 20,8-21,8 2,0-38,2 2,0-38,2
% 20 26,9 26,4-27,4 2,3-38,2 2,0-3,2
1 25 33,7 33,2-34,2 2,6-4,0 2,0-4,0
1V 32 42,4 41,9-42,9 2,6-4,0 2,3-4,0
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-4,0 2,3-4,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-4,5 2,3-4,5

MEGAPRESS G - DIN EN 10255 - GEWINDEROHRQUALITAT - SCHWERE REIHE H UND MITTLERE REIHE M

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurch- Rohrwandstarke Rohrwandstéarke
groBe durchmesser messer inkl. schwere Reihe H mittlere Reihe M
Beschichtung nach DIN EN 10255 nach DIN EN 10255
[Zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
Yo 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2
1 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6

Viega Megapress/Megapress S: FUr Megapress- und Megapress S-Verbinder und -Einpressanschlisse (EPA) sind folgende
Stahlrohre in Siede- und Gewinderohrqualitdt geeignet. Zu den unterschiedlichen Rohren gehdren nahtlose (S) und langs-

nahtgeschweif3te (W) Rohre.

MEGAPRESS/MEGAPRESS S - DIN EN 10220/10216-1 UND DIN EN 10216-2%, DIN EN 10220/10217-1 UND DIN EN 10217-2* -
SIEDEROHRQUALITAT - ROHRREIHE 1, 2 UND 3

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurch- Rohrwandstérke Rohrwandstérke
groBe durchmesser messer inkl. DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1
Beschichtung nahtlose Stahirohre langsnahtgeschweiBte
Stahlrohre
[Zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
% 10 17,2 16,7-17,7 1,8-4,5 1,4-4,0
2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-5,0 1,4-4,5
% 20 26,9 26,4-27,4 2,0-8,0 1,4-5,0
1 25 33,7 33,2-34,2 2,3-8,8 1,4-8,0
- 32 38,0 37,5-38,5 2,6-10,0 1,4-8,8
1 32 42,4 41,9-429 2,6-10,0 1,4-8,8
- 40 44,5 44,0-45,0 2,6-12,5 1,4-8,8
12 40 48,3 47,8-48,8 2,6-12,5 (2,3-4,0 EPA) 1,4-8,8 (2,3-4,0 EPA)
- 50 57,0 56,4-57,6 2,9-14,2 1,4-10,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-16,0 (2,3-4,5 EPA) 1,4-10,0 (2,3-4,5 EPA)
22 65 76,1 75,3-76,9 2,9-20,0 (2,6-4,5 EPA) 1,4-10,0 (2,6-4,5 EPA)
3 80 88,9 88,0-89,8 3,2-25,0 (2,6—5,0 EPA) 1,4-10,0 (2,6-5,0 EPA)
4 100 114,3 113,2-115,4 3,6-32,0 (2,6—5,4 EPA) 1,4-11,0 (2,6-5,4 EPA)
5) 125 139,7 138,3-141,1 2,9-5/4 29-54
6 150 168,3 166,6—170,0 2,9-5/4 29-54

*Mdgliche Stahlwerkstoffe gemal DIN EN 10216-2 / DIN EN 10217-2: P195GH (1.0348), P235GH (1.0345) sowie P265GH (1.0425)



MEGAPRESS/MEGAPRESS S - DIN EN 10255 - GEWINDEROHRQUALITAT - SCHWERE REIHE H UND MITTLERE REIHE M

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurch- Rohrwandstéarke Rohrwandstéarke
groBe durchmesser messer inkl. schwere Reihe H mittlere Reihe M
Beschichtung
[Zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
% 10 17,2 16,7-17,5 2,9 2,3
Ve 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2
1Va 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2
172 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6
2V 65 76,1 75,3-76,6 4,5 3,6
3 80 88,9 88,0-89,5 5,0 4,0
4 100 114,3 113,1-115,0 5,4 4,5
5 125 139,7 138,5-140,8 5,4 5,0
6 150 1651 163,9-166,5 5,4 5,0

MEGAPRESS/MEGAPRESS S - DIN EN 10255 - GEWINDEROHRQUALITAT - ROHRART L UND ROHRART L1

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurch- Rohrwandstérke AuBendurch- Rohrwandstérke
groBe durchmesser messer inkl. Rohrart L messer inkl. Rohrart L1
Beschichtung Beschichtung
Rohrart L [mm] Rohrart L1
[Zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
% 10 17,2 16,7-17,4 2,0 16,7-17,4 2,0
Yo 15 21,3 21,0-21,7 2,3 21,0-21,7 2,3
% 20 26,9 26,4-27,1 2,3 26,4-27,1 2,3
1 25 33,7 33,2-34,0 29 33,2-34,0 2,9
1 32 42,4 41,9-42,7 2,9 41,9-42,7 2,9
1 40 48,3 47,8-48,6 29 47,8-48,6 2,9
2 50 60,3 59,6-60,7 3,2 59,6-60,7 3,2
22 65 76,1 75,2-76,0 3,2 75,2-76,3 3,2
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 87,9-89,4 3,6
4 100 114,3 118,0-113,9 3,6 113,0-114,9 4,0
5 125 139,7 138,5-140,8 4,5 = =
6 150 165,1 163,9-166,5 4,5 = =

MEGAPRESS/MEGAPRESS S - DIN EN 10255 - GEWINDEROHRQUALITAT - ROHRART L2

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurch- Rohrwandstéarke
groBe durchmesser messer inkl.
Beschichtung
[Zoll] [mm] [mm] [mm]
% 10 17,2 16,7-17,1 1,8
Y 15 21,3 21,0-21,4 2,0
% 20 26,9 26,4-26,9 2,3
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6
1% 32 42,4 41,9-42,5 2,6
1Y% 40 48,3 47,8-48,4 2,9
2 50 60,3 59,6-60,2 2,9
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6
/—‘ Rohre fur Rohre fur Megapress-Verbinder Rohre fir Megapress-
Megapress-Verbinder und Megapress-Einpressanschlisse Einpressanschlisse

N
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SORTIMENT.

Viega Megapress. Die Viega Megapress-, Megapress S- und Megapress G-Sortimente sind perfekt auf die Installation von
dickwandigen Stahlrohren abgestimmt. Sie bieten mit vielen unterschiedlichen Verbindern, wie z.B. Muffen, Bégen, Gewinde-
Ubergangen, Reduzierstlicken, T-Stlicken und Flanschen, eine groBe Auswahl und hohe Flexibilitat bei der Installation. Das
Viega Megapress-/Megapress S-Sortiment ist in den Dimensionen 3, ¥z, %, 1, 114, 1%, 2, 212, 3 und 4 Zoll erhaltlich und wird
abgerundet durch Ubergangsstiicke und Reduziermuffen fiir Stahlrohre mit den AuBendurchmessern 38, 44,5 und 57 mm.
Viega Megapress G ist verfugbar in den Dimensionen %2, %, 1, 1%, 1%2 und 2 Zoll.

@ Megapress — Heizen/Kiihlen (EPDM) (O Megapress S — Sonderanwendung (FKM) Megapress G — Gas (HNBR)
@ Megapress — Trinkwasser (EPDM)

@ 4216 O 4216XL @ 4216.1 QO 4216.1XL O 4226XL
O 4316 O 4316.1
4616 4616.1 4626

@ 42261 O 4226.1XL @ 418 O 4218xL @ 12172 O 4217.2xL
O 43261 O 4318 O 43172
46261 4618 4617.2

@ 4211 O 421X @ 42113 O 4214xL @ 4212 O 4212xL
O 4311 O 4312
4611 4612

@ 4213 O 4213XL @ 42131 42125 4312.7 ® 2114




@ 2124 @ 42132 @ 42122 @ 4215 QO 4215XL @ 42155
O 43122 O 4315 O 43155
4615 4615.5
N
/
QO 42155%L @ 42154 @ 42151 O 4215.1XL @ #2152 @ 42157
O 43151
4615.1
@ 4265 @ 4263 @ 4256 @ 4259, 42501 QO 4259xL,
QO 4365 O 4363 O 4356 (O 4359, 43591, 4259.1XL,
4656 4359.6 4259.6XL
4659.5

@ 42758 QO 4275.8XL 4675 4675.4
QO 43758

viega.de/ viega.de/ viega.de/
Katalog-Megapress Katalog-Megapress-S Katalog-Megapress-G
viega.at/ viega.at/ viega.at/
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https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress.html
https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress.html
https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-S.html
https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-S.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-S.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-S.html
https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-G.html
https://www.viega.de/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-G.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-G.html
https://www.viega.at/de/produkte/Katalog/Rohrleitungstechnik/Megapress-G.html
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viega.at/Megapress

Viega GmbH & Co. KG
Postfach 430/440
57428 Attendorn
Deutschland

Technische Beratung
Telefon +49 2722 61-1100
service-technik@viega.de

Planungssoftware
Telefon +49 2722 61-1700
service-software@viega.de

viega.de

Viega GmbH

Palmsdorf 102

4864 Attersee am Attersee
Osterreich

Technische Beratung
Telefon +43 7667 21080-80
service-technik@viega.at

service-software@viega.at

viega.at

DE/AT 755 973-4/26-35890-20 - Anderungen vorbehalten.
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