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﻿

Viega Pressverbindungstechnik mit den Systemen Sanpress, Sanpress 

Inox, Prestabo und Profipress hat sich seit vielen Jahren in Trinkwasser- 

und haustechnischen Installationen bewährt. Zunehmend wächst die 

Verwendung in Industrieanlagen mit speziellen Betriebsbedingungen in 

Bezug auf Druck, Temperatur und Konzentration der transportierten Me-

dien, die eine sorgfältige Auswahl des Rohr- und Dichtungsmaterials 

notwendig machen. 

Diese Informationsbroschüre erleichtert die Vorauswahl. In besonderen 

Fällen ist die ›Bestimmungsgemäße Verwendung‹ eines Systems mit un-

serem Service Center abzustimmen. Bitte benutzen Sie für eine Anfrage 

per Fax die Checkliste im Anhang.

Viega Presssysteme sind nicht zugelassen für Pharma- und 
Lebensmittel-Installationen.

Der Inhalt dieser Produktinformation ist unverbindlich. Änderungen, die 

neuen Erkenntnissen und dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.	
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﻿

Umrechnung Bar / Pascal

bar mbar Pa kPa hPa MPa

1 1 000 100 000 100 1 000 0,1

0,001 1 100 0,1 1 0,0001

0,01 10 1 000 1 10 0,001

0,1 100 10 000 10 100 0,01

Dichtelemente – Technische Daten

Dichtelement-
Kurzname Technische Bezeichnung Viega Presssystem-

Anwendung Farbe

EPDM
Ethylen-Propylen-Dien-
Kautschuk

Sanpress Inox / 
Sanpress / Profipress / 
Megapress

schwarz 
glänzend

HNBR
Acrylnitril-Butadien- 
Kautschuk

Sanpress Inox G /
Profipress G / 
Megapress G

gelb

FKM Fluor-Kautschuk
Sanpress Inox / 
Sanpress / Profipress  /
Megapress S

schwarz 
matt
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Rohre und Pressverbinder –  transportierte Medien

1	 Rohre und Pressverbinder –  
transportierte Medien

1.1	 Wässer, Frost- und Korrosionsschutz, Wärmeträger
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1.2	 Öle

S
ys

te
m

n
am

e
P

ro
fi

-
p

re
ss

S
an

p
re

ss
P

ro
fi

-
p

re
ss

 G
S

an
p

re
ss

 
In

o
x 

G
P

re
st

ab
o

M
eg

a-
p

re
ss

M
eg

a-
p

re
ss

 S
M

eg
a-

p
re

ss
 G

S
ea

-
p

re
ss

R
o

h
r-

 
w

er
ks

to
ff

K
up

fe
r

E
d

el
st

ah
l

K
up

fe
r

E
d

el
st

ah
l

S
ta

hl
ve

rz
in

kt
S

ta
hl

d
ic

kw
an

d
ig

C
uN

iF
e

1.4521

1.4520

1.4401

1.4521

1.4520

1.4401

Ö
le

V
er

b
in

d
er


w

er
ks

to
ff

K
up

fe
r 

R
ot

gu
ss

E
d

el
st

ah
l

R
ot

gu
ss

K
up

fe
r 

R
ot

gu
ss

E
d

el
st

ah
l

S
ta

hl
ve

rz
in

kt

S
ta

hl
Z

in
k-

N
ic

ke
l 

b
es

ch
ic

ht
et

C
uN

iF
e

D
ic

ht
el

em
en

t
E

P
D

M
E

P
D

M
H

N
B

R
H

N
B

R
E

P
D

M
E

P
D

M
FK

M
H

N
B

R
E

P
D

M

M
ed

iu
m

B
em

er
ku

n
g

p
m

a
x

[M
P

a]
T m

a
x

[°
C

]

M
in

er
al

öl
e 

S
A

E
15

–1
08

 m
m

1,
6

70
 4)

H
ei

zö
l n

ac
h 

D
IN

 5
16

03
-1

D
ie

se
l n

ac
h 

D
IN

 E
N

 5
90

ge
m

äß
 T

R
b

F 
12

–5
4 

m
m

0,
5

40

P
al

m
öl

1,
0

70

 4)
 8)

 8)

R
ap

sö
l

D
IN

 W
 

51
80

5
 4)

 8)
 8)

S
oj

aö
l

 4)
 8)

 8)

S
on

ne
nb

lu
m

en
öl

 4)
 8)

 8)

B
io

d
ie

se
l

E
N

 1
42

14
 1)

 1)
 1)

P
al

m
öl

b
eh

ei
zu

ng
90

 1)
 1)

 1)

1)
  A

us
ta

us
ch

 d
er

 D
ic

ht
el

em
en

te
 g

eg
en

 F
K

M
4)

  in
 V

er
b

in
d

un
g 

m
it 

S
an

p
re

ss
-R

oh
r 

1.
45

21
, 1

.4
52

0 
un

d 
1.

44
01

8)
  n

ac
h 

R
üc

ks
p

ra
ch

e 
m

it 
d

em
 W

er
k 

in
 A

tt
en

d
or

n



8 

Rohre und Pressverbinder – transportierte Medien 

1.3	 Gase 
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1.4	 Sondermedien - Geprüft und freigegeben
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2	 Armaturen – transportierte Medien
2.1	 Wässer, Frost- und Korrosionsschutz, Wärmeträger
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2.4	 Sondermedien - Geprüft und freigegeben
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Anhang – Formular

3	 Anhang – Formular

3.1	 Anfrage Werkstoffbeständigkeit

Anfrage Werkstoffbeständigkeit
Technische Beratung
Telefon +49 (0) 2722 61-1100
Telefax +49 (0) 2722 61-1101
service-werkstoffanfrage@viega.de

Kunde Bauvorhaben

Kunden-Nr.

Kunde/Firma* Kunde/Firma*

Ansprechpartner* Ansprechpartner

Straße* Straße

Postleitzahl/Ort* Postleitzahl/Ort

Land* Land

Telefon* Telefon

E-Mail* E-Mail

Potential*

Angaben zum System

Geplantes System*

Dimension*  ≤ 54 mm  ≥ 64 mm  ≤ 2 Zoll  ≥ 2 Zoll

Angaben zum Medium

Lieferant/Hersteller*

Handelsname/Bezeichnung*

Verwendungszweck/Funktion*

Konzentration des Mediums*

Weitere Bestandteile

Dauer der Beaufschlagung

max. Temp.*

min. Temp.*

max. Druck*

min. Druck*

max. pH-Wert

min. pH-Wert

Angaben zur Anlage
Funktion der Gesamtanlage

Installationsstandort*  Innenbereich  Außenbereich
Installationsart*  offen  geschlossen
Stagnation*  ja  nein
Umgebungsbedingungen*  Innenräume  Landluft  Stadtluft  Meeresluft

 Industrieluft  sonstiges:

gewünschte Lebensdauer*  < 1 Jahr  1–5 Jahre  5–10 Jahre  > 10 Jahre

Freitextfeld

*) Pflichtfelder
DE · 2019-04 · V1 · VPN180058
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